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ربرد فناوری اولتراسونیک در محصولات پیشگیری از کا
کرونا

علیرضا حاجی علی محمدی

99آذر
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پاندمی کرونا
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وناکاربرد فناوری اولتراسونیک در کر
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خط تولید ماسک
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تولید ماسک
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جوش اولتراسونیک پیوسته
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فرآیند جوش بند ماسک
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غلتک جوش
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جوشکاری اولتراسونیک
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جوشکاری اولتراسونیک
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مزیت های جوشکاری اولتراسونیک

مصرفیموادازاستفادهعدم❑
کمانرژیمصرف❑
خوببسیارجوشکیفیت❑
زیاداستحکام❑
(پیوستهجوش)ماسکبدنهجوشامکان❑
مطلوببسیارتکرارپذیریودقتسرعت،❑
زیستمحیطبرایمخربآثاروجودعدم❑
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(پارچه)کاربردهای مختلف جوشکاری اولتراسونیک 
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(پلاستیک)کاربردهای مختلف جوشکاری اولتراسونیک 
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(پلاستیک)کاربردهای مختلف جوشکاری اولتراسونیک 
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معرفی فناوری اولتراسونیک
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معرفی فناوری اولتراسونیک

یکلشکمطابقکوریدمایازترپاییندماییدرپیزوالکتریک❑
یاومتیتانیواکسیژن,سربیونهایازکهاستقطبیمولکول

.استشدهتشکیلزیرکونیوم

کسرامیطولوافتدمیاتفاقشدنپلاریزهولتاژاعمالاثردر❑
.یابدمیافزایش
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معرفی فناوری اولتراسونیک

عملگریاثر1.
.شودیمحاصلشکلتغییروشودمیاعمالپیزوالکتریکبهولتاژکههستندکاربردهایی
...وماشینکاری,شستشودراولتراسونیکمختلفکاربردهایمانند

حسگریاثر2.
اندازهرایبپیزوالکتریکشکلتغییرازناشیولتاژگیریاندازهباهاآندرکهکاربردهایی
.شودمیاستفاده...وکرنشنظیرپارامترهاییگیری
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ترانسدیوسر اولتراسونیک

ات منبع ایجاد ارتعاش:قرص های پیزوالکتریک •
آلتراسونیک

برقراری (:Matching part)قطعه تطبیق •
هینه کوپلینگ مناسب آکوستیکی و انتقال ب

آلتراسونیکامواج 
جلوگیری از :(Backing part)قطعه پشتی•

هدر رفتن انرژی آکوستیکی در سر آزاد 
ترانسدیوسر

مال اتصال اجزای ترانسدیوسر و اع: پیچ اتصال •
پیش تنش مورد نظر

یکی جلوگیری از ایجاد اتصال الکتر: بوش عایق•
بین قطعه جلویی و قطعه پشتی با 

پیزوالکتریک ها طریق پیچ
الکترودها•
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انواع ترانسدیوسرهای اولتراسونیک
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ضریب کیفیت مکانیکی
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اجزای سیستم جوشکاری اولتراسونیک
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تقویت دامنه اولتراسونیک
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تقویت دامنه ارتعاشات
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کیفیت ترانسدیوسرهای اولتراسونیک تولیدی
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جوشکاری اولتراسونیک
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جوشکاری اولتراسونیک
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جوشکاری اولتراسونیک
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جوشکاری اولتراسونیک
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جوشکاری اولتراسونیک
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جوشکاری اولتراسونیک



دانشگاه سمنان-علیرضا حاجی علی محمدی31/40

جوشکاری اولتراسونیک
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جوشکاری اولتراسونیک
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جوشکاری اولتراسونیک
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جوشکاری اولتراسونیک
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تست ترک پیزوالکتریک
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مراحل ایجاد ترک در پیزوالکتریک
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مراحل ایجاد ترک در پیزوالکتریک
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تست ترک پیزوالکتریک
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اهمیت مونتاژ پیزوالکتریک
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پایان


