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فرایند تراشکاری

كارگاه ماشين ابزار
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تراشکاری

https://www.aparat.com/v/8qAal

دور

پيشروی
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. ی استدقت یک دستگاه توليدی به معنی ميزان دقيق بودن حركت آن دستگاه توليد•
یعنی تفاوت بين حركت برنامه ریزی شده و حركت واقعی

كوچکترین واحد اندازه گيری حركتی یک ماشين ابزار(:resolution)قدرت تفکيک •
...قابليت یک ماشين ابزار در تکرار مقادیر حركتی و چرخشی و : تکرار پذیری •
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تراشکاری

https://www.aparat.com/v/bKjgA



دانشگاه سمنان-حاجی علی محمدی5/31

كف نراشي

عه در قطعاتی که سوراخکاری می شوند ناصافی سطح کف قط: لزوم کف تراشی قطعه•

.ممکن است باعث دویدن مته و سوراخکاری غیر دقیق شود

درجه داشته باشد45برای کف تراشی ابزار باید زاویه •
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(برش خورده توسط اره لنگ)قطعه خام 

32 ±1 mm

144±2 mm
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(دو طرف)پيشانی تراشی توسط دستگاه تراش 

32±1 mm

140 mm

100 ±10 mm فک سه نظام

داخل سه 
نظام
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توسط دستگاه تراش( پله اول)رو تراشی 

32 ±1 mm

140 mm

70 ±10 mm 50 ±0.05 mm

20 ±0.05

mm
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توسط دستگاه تراش( پله دوم)رو تراشی 

32 ±1 mm

140 mm

50 ±0.05 mm

20±0.05

mm

55 ±0.05 mm

25 ±0.05 mm
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توسط دستگاه تراش( پله سوم)رو تراشی 

35 ±0.05 mm

30 ±0.05 mm

80 ±10 mm

داخل سه نظام

140 mm



دانشگاه سمنان-حاجی علی محمدی12/31

مخروط تراشي

https://www.aparat.com/v/MhLTq/%D8%A2%D9%85%D9%88%D8%B2%D8%B

4_%D9%85%D8%AE%D8%B1%D9%88%D8%B7_%D8%AA%D8%B1%D8%A

7%D8%B4%DB%8C_-_%DA%A9%D8%A7%D9%85%D9%84

انحراف ساپورت فوقانی-1
انحراف مرغک-2
با استفاه از خط كش راهنما-3
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سوراخکاری

مته مرغک
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سوراخکاری

مته مرغک
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سوراخکاری
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سوراخکاری
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سوراخکاری
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تنظيم پارامترهای ماشينکاری برای تراشکاری و سوراخکاری
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تنظيم پارامترهای ماشينکاری برای تراشکاری و سوراخکاری

15min ایجاد سوراخ ناصاف و سپس مرغک به: روش ایجاد سوراخ مستقيم
مرغک و روتراشی
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فرآیند آج زنی

https://www.aparat.com/v/Eg1XB/%D8%A2%D9%85%D9%88%D8%B2%D8%B4

_%D8%AA%D8%B1%D8%A7%D8%B4%DA%A9%D8%A7%D8%B1%DB%8C

%2832%29_-%D8%A2%D8%AC_%D8%B2%D9%86%DB%8C
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فرآیند آج زنی
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فرآیند آج زنی
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داخل تراشی
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داخل تراشی

https://www.aparat.com/v/t3swB

https://www.aparat.com/v/FK9T1/%D8%B9%D9%85%D9%84%DB%8C%D8%A7%D8%AA_%D8%AF%D8%A7%D8%AE%D9

%84_%D8%AA%D8%B1%D8%A7%D8%B4%DB%8C_%D8%A8%D8%A7_%D8%AF%D8%B3%D8%AA%DA%AF%D8%A7%

D9%87_%D8%AA%D8%B1%D8%A7%D8%B4
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انواع ابزارهای داخل تراشی
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شیب سطح جلوي قلم (: rake angle)زاویه براده 

است که یکي از متغیرهاي مهم در تراش مي ( ابزار)

.  باشد

زاویه بین سطح آزاد (: relief angle)زاویه آزاد 

وي ابزار و سطح تراشیده شده است و تاثیر مستقیم ر

. فرسودگي ابزار دارد

زاویه اي است که (: wedge angle)زاویه گوه 

.  توسط سطوح براده و آزاد تشکیل مي شود

زاویه بین (: cutting edge angle)زاویه تنظیم 

لبه برنده و محور قطعه کار
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فرآیند شیارتراشی

https://www.aparat.com/v/SHz36
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انواع ابزارهای شیارتراشی

https://www.aparat.com/v/cObFo/%D8%A2

%D9%85%D9%88%D8%B2%D8%B4_%D

9%BE%DB%8C%DA%86_%D8%AA%D8

%B1%D8%A7%D8%B4%DB%8C_%D8%

A8%D8%A7_%D8%AF%D8%B3%D8%AA

%DA%AF%D8%A7%D9%87_%D8%AA%

D8%B1%D8%A7%D8%B4
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پیچ تراشی

https://www.aparat.com/v/cObFo/%D8%A2%D9%85%D9%88%D8%B2%D8

%B4_%D9%BE%DB%8C%DA%86_%D8%AA%D8%B1%D8%A7%D8%B4%

DB%8C_%D8%A8%D8%A7_%D8%AF%D8%B3%D8%AA%DA%AF%D8%A

7%D9%87_%D8%AA%D8%B1%D8%A7%D8%B4
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پیچ تراشی
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قلاویز کاری و حدیده کاری

https://www.aparat.com/v/KQ5jo/%D9%82%D9%84%D8%A7%D9%88%DB

%8C%D8%B2_%D8%AF%D8%B3%D8%AA%DB%8C

ده می قلاویزكاری فرآیندی است كه از سه ابزار در سه مرحله برای ایجاد رزوه پيچ داخل سوراخ از آن استفا
. حدیده كاری برای ایجاد پيچ روی ميله بکار ميرود. شود
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قلاویز کاری و حدیده کاری
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انواع ابزارهای شیارتراشی

https://www.dideo.ir/v/yt/fZlWJ_JqQtA/parting-on-the-lathe
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مراجع

1) http://mechanic.semnan.ac.ir/index.aspx?fkeyid=&siteid=14
&pageid=10872

2) جزوه ارائه شده

http://mechanic.semnan.ac.ir/index.aspx?fkeyid=&siteid=14&pageid=10872
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پایان جلسه اول


