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دستگاه فرز و فرآیند : جلسه دوم
فرزکاری
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فرآیند فرزکاری
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ارزشیابی

• https://www.aparat.com/v/nYXQc/

• https://www.aparat.com/v/WzUVg/%D8%A2%D9%85%D9%88%

D8%B2%D8%B4_%D8%AD%D8%B1%D9%81%D9%87_%D9%

81%D8%B1%D8%B2%DA%A9%D8%A7%D8%B1%DB%8C%28

%D8%B4%D9%86%D8%A7%D8%AE%D8%AA_%D9%85%D8

%A7%D8%B4%DB%8C%D9%86_%D9%81%D8%B1%D8%B2

%29

https://www.aparat.com/v/nYXQc/
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شیار تراشی

در شيارتراشي لازم است با استفاده از ساعت اندازه گيري از ساعت بودن قطعه كار•

.اطمينان حاصل نماييم

.به دليل استحكام پايين ابزار لازم است فرزکاری با احتياط انجام شود•

نحوه گيرش قطعه کار•

•https://www.aparat.com/v/YBCtO/



دانشگاه سمنان-کارشناسی -2درس کارگاه انیورسال -حاجی علی محمدی5/6

ایجاد قطعات چند ضلعی
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ساختمان دستگاه تقسیم
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ساختمان دستگاه تقسیم
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ساختمان دستگاه تقسیم
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تکلیف
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صفحات سوراخدار
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مثال

https://www.aparat.com/v/SwMKv/
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محاسبات چرخ دنده
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لبه یاب

https://www.dideo.ir/v/yt/t2Y6xR7iCto/setting-a-work-zero-with-an-edge-finder
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Fly cutter

کف تراشی: کاربرد
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Corner rounding End mill

ایجاد شعاع در : کاربرد
گرد کردن)لبه های تیز 

(لبه تیز
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Form End Mill

ایجاد فرم و : کاربرد
پروفیل مشخص
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Ball Nose End Mill

ایجاد پروفیل : کاربرد
های مختلف
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woodruff cutter

ایجاد شیار: کاربرد
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woodruff cutter

و دم چلچله از این ابزار استفاده میشودTبرای ایجاد شیارهای 
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v groove end milling

شکل از این ابزار استفاده میشودVبرای ایجاد بلوک های 
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v groove end milling
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مراحل ایجاد سوراخ در سطح خارجی مستوی

spot faceاستفاده از -1
مته مرغك-2
مته-3
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spot faceکاربردهای 
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شکلvایجاد پخ با استفاده از بلوک 
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فرزکاری فرم
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چرخ دنده مخروطیفرزکاری 

https://www.aparat.com/v/Bwh74/
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چرخ دنده مخروطیفرزکاری 

https://gearsolutions.com/departments/cones-are-not-just-for-ice-cream/
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چرخ دنده مارپیچفرزکاری 

https://www.aparat.com/v/Hxf3X
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فرایند سنگ تخت

https://www.dideo.ir/v/yt/g7dSA6UwnEE/machine-tools-lab-during-surface-grinding
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فرایند سنگ تخت

https://www.dideo.ir/v/yt/lHMdi5Ua4YI/surface-grinding-operation
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پایان جلسه اول


