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بندی درسبودجه  

شماره هفته  مبحث توضیحات
 آموزشی

تعريف و  – هاي درس و ارائه كلياتي از آنهامعرفي سرفصل --هاي درسآشنايي با سرفصل 

 دسته بندي روش هاي توليد مخصوص

 

1  

و دستگاههاي مورد استفاده در  EDMمعرفي فرآيند، انواع فرآيندهاي  EDM(1:)روش  

 صنعت، فيزيک فرايند، مفاهيم كانال پلاسما و قطب هاي مختلف فرآيند

2  

معرفي مدار لازارنکو، طرز كاركرد مدار، مفاهيم مربوط به گپ  EDM(2:)روش  

 ماشينکاري، صافي سطح و نرخ براده برداري، مفاهيم مرتبط با سلامت سطحي

3  

طراحي ابزار، فرايند سوپردريلينگ، معرفي فرآيند و كاربردهاي روش : EDM(3)روش  

 EDGبرش سيمي، معرفي روش 

4  



، عوامل موثر بر نرخ برداه تئوري فرايند(: USMماشينکاري اولتراسونيک )فرايند  

 برداري، مفاهيم بار استايک و ديناميک، كاربردها، جوشکاري اولتراسونيک

5  

معرفي فرآيند، برش ليزر، سوراخکاري به  (:LBMليزر )فرآيندهاي ماشينکاري  

كمک ليزر، تجهيزات فرايند ماشينکاري ليزر، عيوب ماشينکاري ليزر، آخرين پييشرفت 

 هاي فناوري ماشينکاري ليزر، كاربردهاي صنعتي ماشينکاري ليزر

6  

7 آزمون ميان ترم   

فرآيند، تئوري فرآيند، تجهزات مورد استفاده براي فرآيند،  معرفي :د واتر جتفرآين 

 عيوب فرآيند، مقايسه با فرآيندهاي مخصوص حرارتي

8  

فرآيند، تئوري فرآيند، تجهزات مورد استفاده  معرفيماشينکاري پلاسما:  فرايند 

 براي فرآيند، كاربردها

9  

فرآيند، تئوري فرآيند، تجهزات مورد  معرفي :(EBMماشينکاري )فرايندهاي  

و كاربرد آن در صنعت توربين سازي، مزيت  EBWاستفاده براي فرآيند، كاربردها، فرآيند 

 نسبت به روش هاي ديگر EBWهاي جوشکاري 

10 

معرفي فرايند، فيزيک فرآيند، تئوري  مفاهيم پيل الکترشيميايي،ECM(1 :)فرآيند  

، چگالي شدت جريان و اهميت ان در ECMبراده برداري، بررسي دقت ابعادي با استفاده از 

 ماشينکاري

11 

الکتروليت در فرآيند الکتروشيمايي، فناوري هاي نوين ECM(1 :)فرآيند  

 Pulsed ECMالکتروشيميايي، سوراخکاري، كاربردهاي فرآيند، فرآيند 

12 

، معرفي فرآيند و كاربردهاي آن، AFMفرآيند هاي ماشينکاري سايشي: فرآيند  

 و كاربردهاي آن AJMفرآيند 

13 

فرايند هيدروفرمينگ، فرآيند شکل هاي مخصوص شکل دهي ورق و لوله: فرايند  

 دهي انفجاري، كاربردها

14 

معرفي فرايند پرينت سه بعذي فلزات، خواص مواد افزايشي:  فرآيندهاي شکل دهي 

 حاصل، بررسي كاربردها، انواع فرايندها ، 

15 

، فرآيند فرم دهي سريع، فرآيند شکل IBM فرآيند :مخصوص توليد فرآيندهايساير  

 دهي با امواج الکترومغناطيسي

16 

 


