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 آموزشی

ذكر اهميت  - هاي درس و ارائه كلياتي از آنهامعرفي سرفصل --هاي درسآشنايي با سرفصل 

 -ها و لزوم استفاده و ارتقاي روش هاي توليد

 

1  



دسته بندي روش -ياداوري )علم مواد(: خواص مواد و انواع مواد مورد استفاده در صنعت 

مفاهيم نمونه سازي و توليد انبوه، خواص الاستيسيته، -هاي توليد از منظر تيراژ

 برجهندگي، تورق پذيريچقرمگي، شکست، مقاومت به ضربه، پلاستيسيته، 

2  

تئوري - معرفي فرآيند، متغيرهاي تاثيرگذار -تراشکاري-(1فرايند هاي ماشينکاري ) 

معرفي دستگاههاي -برداريشکل گيري براده و عوامل موثر بر آن در فرآيندهاي براده

تعريف رواداشت هاي هندسي و ذكر  سيالات برشي و اهميت كاربرد آن ها -تراش

 اهميت آن ها در توليد 

3  

، انواع فرآيند، متغيرهاي تاثيرگذارمعرفي  -فرزكاري-(2فرايند هاي ماشينکاري ) 

-برقوكاري-انواع فرايندهاي سوراخکاري-فرزكاري موافق و مخالف-دستگاهها

ذكر چند -اهميت رواداشت هاي هندسي در سوراخکاري-خان كشي-سوراخکاري عميق

 مثال صنعتي

4  

تئوري فرايند سنگ زني، اجزاي چرخ سنگ، روش ساخت پرداخت كاري: فرايند هاي  

-سنگ زني بدون مرغك-لپينگ-هونينگ-انواع فرآيندهاي سنگ زنيچرخ سنگ، 

 كاربردهاي سنگ زني بدون مرغك

5  

دسته بندي و تعاريف مربوط به روش هاي مخصوص  (:1فرآيندهاي نوين توليد ) 

و  (EDM) معرفي روش تخليه الکتريکي -معرفي انواع روش هاي مخصوص توليد -توليد

Wiمعرفي روش برش سيمي )-كاربردهاي آن re Cutمعرفي روش  -( و كاربردهاي آن

كاربردهاي و واترجت معرفي روش  -و كاربردهاي آن (ECMماشينکاري الکتروشيميايي )

 آن

6  

7 آزمون ميان ترم   

-و كاربردهاي آنماشينکاري اولتراسونيك معرفي روش  (:2فرآيندهاي نوين توليد ) 

معرفي فرآيند شستشوي -معرفي روش ليزر و كاربردهاي آن، بررسي عيوب روش ليزر

 اولتراسونيك، معرفي روش ماشينکاري با ذرات ساينده

8  

معرفي ريخته گري ماسه اي، معرفي قسمت هاي مختلف  (:1)فرايندهاي ريخته گري  

قالب ريخته گري،كاربرد مبردها، ريخته گري پوسته اي، ريخته گري دقيق، ريخته گري 

 فوم فناشونده، ريخته گري گريز از مركز

9  

ريخته گري در قالب دائمي، ريخته گري در قالب دائمي  (:2فرايندهاي ريخته گري ) 

ريخته گري پرفشار به  ت روش پرفشار، مفاهيم مرتبط با جبهه جريان،پرفشار، مشکلا

كمك خلا، ريخته گري فشاري، ريخته گري نيمه جامد، مقايسه روش هاي مختلف ريخته 

 گري

10 

معرفي فرآيند، انواع فرآيندهاي آهنگري، مراحل آهنگري در قالب  فرآيند آهنگري: 

بسته، مفاهيم خط جدايش، قابليت آهنگري، آهنگري دقيق، آهنگري پودري، كاربردهاي 

 آهنگري، تجهيزات آهنگري

11 



معرفي فرآيند، قسمت معرفي مشخصات انواع پلاستيك ها،  فرآيند تزريق پلاستيك: 

Clروش فيلم دمشي، هاي مختلف دستگا ه تزريق پلاستيك،  anderi ng قالب گيري ،

 ، كاربردهافشاري، قالب گيري انتقالي

12 

معرفي فرآيند، مراحل مختلف فرآيند، قابليت هاي  فرايند توليد متالورژي پودر: 

كاربردها، مباحث استحکامي  ،HIPفرآيند، نمونه قطعات، مکانيزم هاي تف جوشي، فرآيند 

 قطعات توليد شده

13 

خمکاري ورق، خمکاري لوله، تجهيزات  (:1فرآيندهاي شکل دهي ورق ) 

فرايند،فرآيند برش ورق، پارامترهاي قالب برش، طراحي قلب و اجزاي قالب برش، فرآيند 

 برش دقيق، قالب هاي چند مرحله اي، كاربردهاي فرآيند برش و شکل دهي ورق، 

14 

، پارامترهاي كشش عميق، فرآيند كشش عميق (:2فرآيندهاي شکل دهي ورق ) 

فشار سيال، كاربرد شکل دهي ، شکل دهي با استفاده از Spinningكشش ارتجاعي، فرآيند 

 ورق هاي شکل دهي، كاربردهاي فرآيندMIMبا استفاده از فشار سيال، روش 

15 

هاي كنترل عددي، معرفي قسمت هاي : معرفي ماشين ماشين هاي كنترل عددي 

مختلف ماشين هاي كنترل عددي، معرفي بال اسکرو و مزيت هاي آن ها، معرفي اجزاي 

مختلف و انواع دستگاههاي كنترل عددي تراش، معرفي اجزاي مختلف و انواع 

 دستگاههاي كنترل عددي فرز

16 

 


